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Peso :
       
Materiale:              
Viteria classe 8.8-6S zincata

N° pz :

±0.1

UFF. TECNICO
PRODUZIONE
INSTALLAZIONE

da 0.5
fino a

3

±0.1

da 3
fino a

6

±0.2

ORIGINALE
COPIA

±0.8

da 400
fino a
1000

±0.5

Impianto tipo

** **  VVeeddii  ssuu
  ddiisseeggnnoo

da 120
fino a
400

±0.3

da 1000
fino a
2000

±1.2 ±2.0 ±5.0

oltre
4000

TOLLERANZE GENERALI secondo 
UNI EN 22768-1 classe media

Dimensioni in mm

da 6
fino a

30

da 2000
fino a
4000

da 30
fino a
120

Stato del documento

Valido per:

Data......

Firma..

Questo disegno è di ns. esclusiva proprietà. A termini di legge è rigorosamente 
vietata qualsiasi riprodzione e comunicazione a terzi. Progetto coperto da brevetto
e da segreto industriale.
Al termine dell'utilizzo il disegno dev'essere distrutto o consegnato al ns. ufficio 
tecnico.

Comm/Offerta N°:

Modif. N° Descrizione Data Sostituisce il dis.N°Firma

Firma

Data

Disegno N°:

ControllatoDisegnato Approvato Quote senza indicazione di 
tolleranza Scala

S.r.l.

Formato

000PRIMA EMISSIONE

GEM - MATTHEWS 
INTERNATIONAL 
SRL
Sede e stabilimento : 
Via Zanussi - Z.I.U. - 
33100 UDINE - ITALY

N/A

Celante18/09/2020

A1

Celante
18/09/2020
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STEP AP203

 

 

 

 

 

 

 

1 : 10

Cod/Distinta GEM :  

N°pz x macchina :

N°pz Totali : vedi nel cartiglio

 

Vedi Tabella
Cliente

Assieme Particolare

NOX SELECTIVE 
NON-CATALYTIC 
REDUCTION SYSTEM 
(SNCR) - GEM SIU 
144
GEM Matthews International has developed 
and installed many modular systems for 
"selective non-catalytic reduction" (SNCR) 
of nitrogen oxides (NOx) in incineration and 
cremation processes, mounted on skids and 
applicable to several plants in series.
The reduction of NOx is given by the injection 
into the secondary chamber of a reagent 
diluted in aqueous solution, i.e. this method 
uses a 30% urea solution to reduce NOx in N2 
and H2O, reaching an abatement efficiency of 
approximately 50-60%.
To do this, the system designed by GEM 
provides for a continuous analysis of NOx in 
the chimney to dose the quantities of urea as 
a function of the measured NOx value in real 
time. Thus the injection is performed only if 
necessary and managed automatically based 
on the data received from the continuous NOx 
monitoring system.
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